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Anwendungsbeispiele

Ympress®Laser E250C ersetzt in einer Reihe von Anwendun-
gen den Konstruktionsstahl. Ympress® Laser Ubertrifft bei der
Verformbarkeit die in der europaischen Norm vorgeschriebenen
Werte und wird bevorzugt da eingesetzt, wo Hochfestigkeit und
gute Verformbarkeit wichtig sind; typische Anwendungsbereiche
sind zum Beispiel Lagerregale und Profile im Anlagenbau.

Mechanische Eigenschaften
Ympress® Laser E250C

(quer zur Walzrichtung)

Streck- Zugfestig- Dehnung Biege-

grenze keit radius*
Dicke < 15mm ReHin MPa Rmin MPa L,=80mm L,=565VS; t
Typische Werte 285 430 26% 30% -
Garantiert > 240 370-490 223% >24% 0,5

EN 10025-2 S235JR 235 360-510 >19% >24% -

*Mindest-Schaftdurchmesser beim Biegen tber 180°, quer zur Walzrichtung ermittelt

Chemische Zusammensetzung

Ympress® Laser E250C
(Werte in Gewichts-%)

Garantiert EN 10025-2 S235JR
Cc <0,170 <0,170
Si < 0,030
Mn <1,100 < 1,400
<0,025 <0,025
S <0,020 <0,025
Cu <0,070 <0,550
Al tot. >0,020

CEV typisch = 0.30

Kerbschlagzahigkeit (Option)
Ympress® Laser E250C

(parallel zur Walzrichtung)

Garantiert* Garantiert* EN 10025-2 S235JR
Dicke in mm  J bei -0°C J bei -20°C J bei -20°C
6<D<12,7 - >40 >27
12,7<D<15 >27 - >27

*GemaB EN 10025 werden nachstehende Werte garantiert, falls bei Bestellung eine Kerbschlagpriifung
vereinbart wird

Priifbescheinigungen
Ein Werkszeugnis 2.2 gehort zur Standardlieferung.
Sonstige Bescheinigungen auf Anfrage.

Dickentoleranzen
Séamtliche Ympress® Laserqualitdten entsprechen tber 98,5 %
der Coillange der Halfte der EN 10051..

Ympress Laser E250C

Lieferbare Abmessungen

Breite (mm)

750

1.5 2.7 4.8 6.0 15

Dicke (mm)

M lieferbar als warmgewalztes ungebeiztes Coil
M lieferbar als warmgewalztes gebeiztes Coil

Verarbeitungseigenschaften
Ympress®Laser E250C ist ein State-of-the-Art Laserprodukt, das
zu einem besseren Betriebsergebnis beitragt:

e Schnelles Laserschneiden mit sauberer Schnittflache auf-
grund gleichmaBiger, haftender Oxidschicht und konstanter
Chemie

e Geschnittene Teile sind aufgrund der sauberen Schnittflache
in Kombination mit einer flachen und spannungsarmen Platte
problemlos abzunehmen

e Aufgrund der sauberen Schnittflache minimale Nachbear-
beitung des geschnittenen Produkts

e Schnelleres Einrichten aufgrund guter Reproduzierbarkeit

¢ Konstantes Biegeverhalten aufgrund konstanter Dicke und
mechanischer Eigenschaften

e Automatische Produktion aufgrund konstanter Eigenschaften
und Qualitat

e Gute SchweiBeigenschaften (konventionell und mit Laser)
aufgrund des niedrigen Kohlenstoffaquivalents

Produktunterstiitzung Ympress®Laser
Unser technischer Kundendienst beantwortet gerne lhre Fragen
zu Ympress® Laserprodukten und hilft Innen bei der Optimalisie-
rung der Laserverarbeitung um eine problemlose Fertigung mit
hoher Produktionsgeschwindigkeit und hoher Auslastung lhrer
Fertigungsanlagen zu ermdglichen.

Fur aktuelle Produktinformationen: www.cspij-productrange.nl

Corus Strip Products IJmuiden, Corus Staal BV oder andere
Gesellschaften der Corus-Gruppe Ubernehmen keine Gewahr flr
die Inhalte dieses Produktkataloges. Die hier enthaltenen Anga-
ben dienen lediglich Informationszwecken. Weitere Informationen
erhalten Sie unter www.cspij-productrange.nl
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Anwendungsbeispiele

Ympress® Laser S355MC ist ideal fiir eine Vielzahl von gepragten
Teilen; typische Anwendungsbereiche sind zum Beispiel Teile

flr Autositze, Heizkdrper und Brennstoffsysteme sowie Boden-
bearbeitungsmaschinen.

Mechanische Eigenschaften
Ympress® Laser S355MC

(parallel zur Walzrichtung)

Streck-
grenze keit

Zugfestig- Dehnung Biege-

radius*

Dicke < 15mm ReHin MPa RminMPa Lj,=80mm L;=565S, t

Typische Werte 390 485 30% 27% -
Garantiert > 355 430-550 =222% >25% 0
EN 10149-2 S355MC > 355 430-550 =219% >23% 0,5

* Mindest-Schaftdurchmesser beim Biegen tiber 180°, quer zur Walzrichtung ermittelt

Chemische Zusammensetzung
Ympress® Laser S355MC
(Werte in Gewichts-%)

Garantiert EN 10149-2 S355MC
c <0,100 <0,120
Si < 0,030 <0,500
Mn < 1,400 <1,500
P <0,020 <0,025
s* <0,010 <0,020
Al tot. >0,015 >0,015
Nb <0,050 <0,090
Ti <0,025 <0,150

CEV typisch = 0.29

* Schwefelgehalt von max. 0.005 % auf Anfrage

Kerbschlagzahigkeit (Option)
Ympress® Laser S355MC

(parallel zur Walzrichtung)

Garantiert*
Dikte in mm J bei -20°C
6<D<15 > 40

* GemaB EN 10025 werden nachstehende Werte garantiert, falls bei Bestellung eine Kerbschlagpriifung
vereinbart wird

Priifbescheinigungen
Ein Werkszeugnis 2.2 gehort zur Standardlieferung.
Sonstige Bescheinigungen auf Anfrage.

Dickentoleranzen
Samtliche Ympress® Laserqualitaten entsprechen Uber 98,5 %
der Coillange der Halfte der EN 10051.

Ympress Laser S355MC

Lieferbare Abmessungen

2070

Breite (mm)

1730

1530

1030

750

1.5 24 31 4.8 6.0 15

) ) . Dicke (mm)
M Lieferbar als warmgewalztes ungebeiztes Coil

M Lieferbar als warmgewalztes gebeiztes Coil

Verarbeitungseigenschaften
Ympress®Laser S355MC ist ein State-of-the-Art Laserprodukt,
das zu einem besseren Betriebsergebnis beitragt:

e Schnelles Laserschneiden mit sauberer Schnittflache auf-
grund gleichmaBiger, haftender Oxidschicht und konstanter
Chemie

e Geschnittene Teile sind aufgrund der sauberen Schnittflache
in Kombination mit einer flachen und spannungsarmen Platte
problemlos abzunehmen

e Aufgrund der sauberen Schnittflache minimale Nachbear-
beitung des geschnittenen Produkts

e Schnelleres Einrichten aufgrund guter Reproduzierbarkeit

¢ Konstantes Biegeverhalten aufgrund konstanter Dicke und
mechanischer Eigenschaften

e Automatische Produktion aufgrund konstanter Eigenschaften
und Qualitat

e Gute SchweiBeigenschaften (konventionell und mit Laser)
aufgrund des niedrigen Kohlenstoffaquivalents

Produktunterstiitzung Ympress®Laser
Unser technischer Kundendienst beantwortet gerne lhre Fragen
zu Ympress® Laserprodukten und hilft Innen bei der Optimalisie-
rung der Laserverarbeitung um eine problemlose Fertigung mit
hoher Produktionsgeschwindigkeit und hoher Auslastung lhrer
Fertigungsanlagen zu ermdglichen.

Fur aktuelle Produktinformationen: www.cspij-productrange.nl

Corus Strip Products IJmuiden, Corus Staal BV oder andere
Gesellschaften der Corus-Gruppe Ubernehmen keine Gewahr flr
die Inhalte dieses Produktkataloges. Die hier enthaltenen Anga-
ben dienen lediglich Informationszwecken. Weitere Informationen
erhalten Sie unter www.cspij-productrange.nl
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Ympress®Laser S420MC

Entwickelt fur Laserschneiden
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Anwendungsbeispiele

Ympress®Laser S420MC wird bevorzugt da eingesetzt, wo
niedriges Gewicht, Hochfestigkeit und gute Verformbarkeit
erforderlich sind. Typische Anwendungsbereiche sind u.a.
Anhédngerkupplungen, industrielle Silos und Teile flr Autositze.

Mechanische Eigenschaften
Ympress® Laser S420MC

(parallel zur Walzrichtung)

Streck-
grenze keit

Zugfestig- Dehnung
(< 3mm)

Dehnung
(2 3mm)

ReHin MPa RminMPa Ly=80mm L;=5,65S,

Biege-
radius*
Dicke < 15mm

Typische Werte 460 545 26% 27% -

Garantiert > 420 480-620 219% 221% ot

EN 10149-2 S420MC > 420 480-620 >16% >19% 0,5t

* Mindest-Schaftdurchmesser beim Biegen tiber 1800, quer zur Walzrichtung ermittelt

Chemische Zusammensetzung

Ympress® Laser S420MC
(Werte in Gewichts-%)

Garantiert EN 10149-2 S420MC
[} <0,100 <0,120
Si < 0,030 <0,500
Mn < 1,500 < 1,600
P <0,020 <0,025
s* <0,008 <0,015
Al tot. >0,015 >0,015
Nb <0,080 <0,090
Ti <0,050 <0,150

CEV typisch = 0.31

* Schwefelgehalt von max. 0.005 % auf Anfrage

Kerbschlagzahigkeit (Option)
Ympress® Laser S420MC

(parallel zur Walzrichtung)

Garantiert*
Dicke in mm J bei -20°C
6<D<15 > 40

* GemaB EN 10025 werden nachstehende Werte garantiert, falls bei Bestellung eine Kerbschlagpriifung
vereinbart wird

Priufbescheinigungen
Ein Werkszeugnis 2.2 gehort zur Standardlieferung.
Sonstige Bescheinigungen auf Anfrage.

Dickentoleranzen
Samtliche Ympress® Laserqualitaten entsprechen Gber 98,5 %
der Coillange der Halfte der EN 10051.

Ympress Laser S420MC

Lieferbare Abmessungen

Breite (mm)

900
750

1.6 2.8 4.3 6.0 15.0

Dicke (mm)
M Lieferbar als warmgewalztes ungebeiztes Coil
M Lieferbar als warmgewalztes gebeiztes Coil

Verarbeitungseigenschaften
Ympress®Laser S420MC ist ein State-of-the-Art Laserprodukt,
das zu einem besseren Betriebsergebnis beitragt:

e Schnelles Laserschneiden mit sauberer Schnittflache auf-
grund gleichmaBiger, haftender Oxidschicht und konstanter
Chemie

e Geschnittene Teile sind aufgrund der sauberen Schnittflache
in Kombination mit einer flachen und spannungsarmen Platte
problemlos abzunehmen

e Aufgrund der sauberen Schnittflache minimale Nachbear-
beitung des geschnittenen Produkts

e Schnelleres Einrichten aufgrund guter Reproduzierbarkeit

¢ Konstantes Biegeverhalten aufgrund konstanter Dicke und
mechanischer Eigenschaften

e Automatische Produktion aufgrund konstanter Eigenschaften
und Qualitat

e Gute SchweiBeigenschaften (konventionell und mit Laser)
aufgrund des niedrigen Kohlenstoffaquivalents.

Produktunterstiitzung Ympress®Laser
Unser technischer Kundendienst beantwortet gerne Ihre Fragen
zu Ympress® Laserprodukten und hilft Ihnen bei der Optimalisie-
rung der Laserverarbeitung um eine problemlose Fertigung mit
hoher Produktionsgeschwindigkeit und hoher Auslastung lhrer
Fertigungsanlagen zu ermdglichen.

Fir aktuelle Produktinformationen: www.cspij-productrange.nl

Corus Strip Products IJmuiden, Corus Staal BV oder andere
Gesellschaften der Corus-Gruppe Ubernehmen keine Gewéahr fir
die Inhalte dieses Produktkataloges. Die hier enthaltenen Anga-
ben dienen lediglich Informationszwecken. Weitere Informationen
erhalten Sie unter www.cspij-productrange.nl
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